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　３）使用するボルト・ビスの類は、全てステンレス製とする。

　２）ベースボックスの表面仕上げは、溶融亜鉛メッキ＋塗装仕上とする。

　　　ただし、ブラケットの類（鋳物類）および、溶接加工部の表面仕上げは、同系色塗装仕上とする。

　１）本体表面仕上げは、陽極酸化塗装複合皮膜（アルマイト）仕上げとし、色調は別途協議の上決定するものとする。
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ﾊﾝﾄﾞﾚｰﾙﾌﾞﾗｹｯﾄ：φ40用

( AC7A - F )

高 欄 取 付 詳 細 図 　S = 1/6
( Ａタイプ高欄；種別 ＳＰ )
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